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PEPITO (brevettato)
Fermoimposta automatico con meccanismo in acciaio inox AlSI 304
e perni in acciaio inox AISI 303

COD. 099993197

A-A1:

B:

C
D:
E

CONFORME ALLA NORMA UNI EN 14648:2008

PARACOLPO

TASSELLO DI
REGOLAZIONE

: LEVA DI SGANCIO
SEDE PER VITI

DI ANCORAGGIO

: CONTRODADO

F: BASE DI
ANCORAGGIO

G: BARRA
FILETTATA M8
(non inclusa in confezione)
H: VITE DI
ANCORAGGIO IN
ACCIAIO ZINCATO

r FORO A MURO PER IL
FISSAGGIO DEL PEPITO
Per una corretta installazione,
a garanzia della funzionalita
dell’accessorio, si consiglia di
rispettare le quote riportate
nel disegno. Dalla battuta
dell’anta al centro del foro
lasciare mm 35+40, mentre
dal centro della cerniera a
quello del foro, considerare

una distanza non inferiore a
mm 250.
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PEPITO puo
essere utilizzato
per tutti i serra-
menti in alluminio,
ferro, legno e pvc.
Le figure 1, 2, 3
mostrano lo spazio
in mm da lasciare
per il montaggio.

Senza battuta

Una volta fissato il PEPITO alla parete, mettere alla giusta distanza il tassello di
regolazione B che dispone di sette misure in relazione allo spessore del profilato

42 min

70 max

M8

da un minimo di mm 32 ad un massimo di mm 60.

L’azione sulla leva C
sgancia ed espelle il
serramento.

Con una spinta o con un colpo di
vento il serramento si blocca auto-
maticamente.

REGISTRAZIONE TASSELLO
Svitare la vite di bloccaggio con
una chiave esagonale da mm 2,5.

Con battuta interna

BLOCCAGGIO BORCHIA
Con la vite in dotazione si ha la
possibilita di distanziare 'accessorio dalla
parete fino ad un massimo di mm 28
(Fig.4) senza l'ausilio di spessori. Una
volta stabilita la sua posizione nella
parete, bloccare il dado della borchia F
con una chiave da 20.

Riposizionare il
tassello vicino allo
spessore dellinfisso
lasciando sempre

dai 3 ai 5 mm di
gioco, e riavvitare.

SOSTITUZIONE VITE

La vite di ancoraggio H in dotazione
pud essere sostituita con una barra
filettata M8 o similari di lunghezza
variabile in base alle esigenze. Si
sblocca il controdado E con una chia-
ve da 13 e si ricompongono borchia
F e controdado sulla nuova vite.

A NON APPLICARE IL PEPITO IN POSIZIONE ORIZZONTALE

La ESINPLAST Srl si riserva il diritto di apportare variazioni dimensionali senza obbligo di preavviso.
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