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Per rifilare nelle situazioni più difficili abbiamo progettato una serie 
di frese veramente indispensabili. Le misure che abbiamo realizzato 
potranno soddisfare ogni esigenza. Potrete impiegare queste frese 
con riporti in carburo di tungsteno per lavori di precisione su laminati, 
oppure per un veloce lavoro a sagoma.

SUGGERIMENTI: queste frese sono eccellenti per realizzare delle 
mortase passanti sul legno. Con una fresa a tagli diritti Ø13mm 
(711.130.11) create un canale profon-
do di circa 5mm sul lato del pezzo di 
legno dove volete eseguire la morta-
sa passante. Con una punta elicoidale 
Ø13mm (517.130.31) praticate un foro 
in una estremità del canale attraversando 
il legno. Capovolgere il legno per ultimare 
la mortasa. Usate una fresa per rifilare 
Ø12,7mm con lunghezza di taglio legger-
mente superiore allo spessore del listello, 
seguendo con il cuscinetto di guida il 
tracciato del canale che avete eseguito 
sul lato opposto del legno.

RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA: polvere 
e trucioli di laminato possono risultare 
dannosi per la vostra salute e sicurezza. 
Si raccomanda di indossare sempre 
maschere per la polvere e dispositivi di 
protezione visiva durante le operazioni 
di fresatura.

CODICE
S=Ø12,7mm 

Frese per rifilare a taglienti assiali

7/8/906 HWM HW Z2 Z3 RH
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Ricambi 541.009.00 Anello con vite M2 per serraggio cuscinetto (per frese 7/806.064.11)
 991.055.00 Chiave esagonale 0,9mm (990.060.00)
 991.057.00 Chiave esagonale 3/32” per vite (990.058.00)
 991.062.00 Chiave esagonale 2,5mm per vite (990.004.00)

 • HWM

38,1!

8/906.227.11
Z3

*  Z2+1 Fresa con tagliente molto lungo. Eseguire più 
passate con cautela onde evitare rotture. Non garantita!

Masterpack

SUGGERIMENTI: cuscinetti sottomisura da usare dopo la riaffilatura
791.062.00 Ø9,3 in sostituzione del cuscinetto 791.002.00 (Ø9,5) dopo la riaffilatura
791.063.00 Ø12,5 in sostituzione del cuscinetto 791.003.00 (Ø12,7) dopo la riaffilatura
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Set di frese per rifilare

HW Z2 RH
Irrinunciabile per ogni rivenditore, questo set deve il suo successo alla doppia opzione di utilizzo 
che consente di poter scegliere se rifilare laminati o realizzare lavori di sagomatura con l’utilizzo di 
un solo strumento.

Il set contiene:
806.095.11 (9,5x12,7mm)
806.096.11 (9,5x25,4mm)
806.191.11 (19x25mm)

806

Set di frese per rifilare 5 806.001.11

CODICE
S=Ø6,35mm DESCRIZIONE

Ricambi

 •25,4 6,35 63,5 0° 10 706.064.11 806.064.11     791.035.00  990.113.00 
 12,7 9,5 55,5 0° 10 706.096.11 806.096.11 906.096.11   990.422.00 791.002.00  990.058.00
 12,7 12,7 57,8 -5° 10 706.128.11 806.128.11 906.128.11     990.423.00 791.003.00  990.058.00
 12,7 12,7 70,6 -5° 10       906.628.11 806.628.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
 16 19 57,1 -5° 10 706.190.11  906.190.11    791.007.00   990.004.00
 25,4 9,5 68,2 0° 10 706.095.11 806.095.11 906.095.11   990.422.00  791.002.00  990.058.00
 25,4 12,7 70,7 -3° 10 706.127.11 806.127.11 906.127.11     990.423.00  791.003.00  990.058.00
� 25,4 12,7 71 0° 10   806.227.11 906.227.11     990.423.00  791.003.00  990.058.00
 25,4 12,7 86,6 -3° 10       906.627.11 806.627.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
 25,4 19 74,5 -5° 10 706.191.11 806.191.11 906.191.11   990.425.00 791.004.00 541.550.00 990.058.00
  25,4 19 87 -5°  10      906.691.11 806.691.11 990.425.00 791.004.00 541.550.00 990.058.00
 38,1 12,7 94 0° 10    906.629.11 806.629.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
 38,1 19 93,5 -3° 10    906.692.11 806.692.11 990.425.00 791.004.00 541.550.00 990.058.00
 40 12,7 84 0° 10   906.129.11   990.423.00  791.003.00  990.058.00
 50,8 12,7 104 0° 10    906.630.11 806.630.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
 50,8 19 110 -3° 10    906.690.11 806.690.11 990.425.00 791.004.00 541.550.00 990.058.00
 *70 19 119 -3° 10    906.693.11  990.425.00 791.004.00 541.550.00 990.058.00
10 pz. in masterpack
 25,4 9,5 68,2 0°   806.095.11-X10     
 25,4 12,7 70,7 -3°   806.127.11-X10   806.627.11-X10  
  38,1 12,7 94 0°       806.629.11-X10  


