Frese a taglienti diritti per pantografo
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Con TAGLIENTE HW
CENTRALE A FORARE

- Realizzata con acciaio speciale ad alta
resistenza

- 2 taglienti HW [Z2]

- 1 tagliente HW [Z1] a forare

per forare e contornare su legno
massiccio e suoi derivati, anche laminati e
materiale plastico. Da inserire su mandrini
0 adattatori per centri di lavoro, macchine
punto/punto, pantografi CNC.
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- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza
- 2 taglienti HW [Z2]

- 1 tagliente HW [Z1] a forare
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CODICE
Rotazione Destra

175.040.11
175.050.11
175.060.11
175.070.11
175.080.11
175.100.11
175.120.11
175.140.11
175.150.11
175.160.11
175.180.11
175.200.11
175.220.11
175.240.11
175.250.11
175.260.11
175.300.11
175.350.11
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HN 2+1

i =<

CODICE
Rotazione Destra

176.100.11
176.120.11
176.140.11
176.150.11
176.160.11
176.180.11
176.200.11

M 20+1

i =<

CODICE
Rotazione Destra

177.100.11
177.120.11
177.121.11
177.140.11
177.160.11
177.161.11
177.180.11
177.181.11
177.200.11
177.220.11
177.240.11
177.250.11
177.260.11
177.280.11
177.300.11
177.350.11

per forare e contornare su legno massiccio e suoi derivati, anche laminati e

materiale plastico. Da inserire su mandrini o adattatori per centri di lavoro, macchine

punto/punto, pantografi CNC.
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